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MAQUINA ENVASADORA  HELMERPACK TIPO  TF MAX LIQ 

Maquina termoformadora para la fabricación de envases de materia termoformable. 

Presentacion en acero inoxidable, con construcción de su estructura, para realizar y 
facilitar una limpieza rápida y que sea adaptable a su utilización en fábricas de alimentos  y 
farmacéuticos.  

Cuadro eléctrico, neumático en acero inoxidable, con separación de ambas maniobras.  

Sistemas de elevación neumáticos con ajuste en altura 

Guardas o cubiertas laterales,  fáciles de desmontar, y de secciones redondeadas, 
permitiendo un fácil desmontado, para facilitar los accesos. 

Sistema de dosificador integrado en la maquina y colocado en la zona de carga de la 
misma. 

Patas ajustables en la base de la maquina, acompañada de ruedas, para su transporte.  

Sistema de aire comprimido centralizado. 



 

 2 

Materiales de envasado: 

Film inferior (rígido): Espesor: máx.  1500 micras 

Film superior (flexible)      PA/PE, PP, etc. ancho: 290mm:+- 1mm. Espesor: 55 hasta 100 
micras termosellable, materiales de aluminio, etc.  (SIEMPRE MATERIALES COMPATIBLES CON FILM DE 
BASE)                                                                                                                                             

Impreso con macula      

Producto a envasar: 

Líquidos y productos pastosos, con o sin calefactar (  
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ESPECIFICACIONES TECNICAS 

   

PRODUCTO A EMVASAR  
Líquidos y 
pastosos 

CADENCIA MIN 16c/min 

  MAX 25c/min 

PRODUCCION HORARIA MIN --- KG 

  MAX --- KG 

PRESENTACION     

 

CONSUMO DE AIRE  

80m3/h 

 7 bar 

ALIMENTACION ELECTRICA  
380 v 3 
fases 50 hz 

POTENCIA DE LA INSTALACION   20 kw 
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Dimensiones de La Maquina   

Medidas   

 

  

Descripción técnica 

Maquina termoformadora HELMERPACK TF MAX LIQ 

1 Maquina base 

Estructura de maquina:                                                                                                                                                                                              

Longitud de la maquina adaptable a las necesidades 

Desbobinador inf 

Cinta de salida  

                                                                            

Distancia entre hormas :2500 - 2900 mm 

Zona libre de carga 1200 mm, ampliable 

Armario de control con grado de protección IP65 en zona de formado, con puertas 
extraíbles 
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Transmisión  con variador de frecuencia  trifásico, con  guías de cadena  duroglis, con 
revestimiento en inox y cadena de arrastre inoxidable 

Sistemas de elevación neumáticos, regulables  y  en el caso de la soldadura y con 
movimiento de elevación en reposo. 

Hormas con conexiones con conexiones socapex aislados y centralizados 

Desdobinador de film inferior   diámetro de núcleo 3” 

Desbobinador de film superior  diámetro de núcleo 76 mm 

Control fotoeléctrico de detección de maculas, para colocación de material impreso, 
colocado en el desbobinador de film superior 

Equipamiento  neumático base 

Unidad de entrada R 1 

Filtro de aire comprimido 

Bloque para estación de formado 

Bloque para estación de sellado con regulación de presiones  

Sistema de vaciado de presión de agua de refrigeración con válvula de vaciado 

Refrigeración en las hormas 

Sistema de aire escapes centralizados 

Sistema de termo formado por pistones de ayuda mecánica 

Sistema de soldadura de film de tapa, mediante presión de sellado 

Equipamiento  eléctrico base 

Voltaje red. 400 voltios. Frecuencia  de red 50 Hz 3 fases, con neutro y tierra 

Interruptor general de entrada bloqueable en la puerta del armario 

Identificación de cables según normas EN602 
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Dosificadores 

Distintos tipos de dosificadores para todo tipo de productos 
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SITEMA NEUMATICO 

* Todos los componentes neumáticos serán SMC o FESTO 

 

 

 EQUIPAMIENTO ELECTRICO 

* PLC. Omron, compartido en el cuadro eléctrico general de dosificador 

* Automatismos Telemecánica, compartido en el cuadro eléctrico general de dosificador 

    * Sistemas de sincronización, para marcador, etiquetadoras, alineadores-desalineadores 
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CORTE EN FORMA 

 

Con sistema de elevación, por bielas de anclado y guías exteriores de centrado, materiales 
utilizados, inox de sistema Bohler y endurecimiento de los materiales  de corte 58,60 hrc, y 
extracción  exterior 

 

SALIDA DE ENVASES 

El sistema es una cinta integrada en maquina, cinta de salida a definir las medidas  
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SISTEMAS OPCIONALES 

Cadena inox del sistema de transmisión 

Engrase centralizado con sistema de tiempo 

Limpieza de cadena con soplado, y cepillos de 
limpieza 

 

 

 

 

 

 

 

Ionizadores de fim 
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Refrigeradores de agua de circuito cerrado 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
PARA MÁS INFORMACION: 

Visite nuestra página WEB www.helmerpack.com 
Contacto e-mail: helmerpack@helmerpack.com 
Teléfono: 0034 941 265 419 
 
 

http://www.helmerpack.com/�
mailto:helmerpack@helmerpack.com�

