HELMER PACK

S 1 S TEMAS

TS NOVA

Maquina automatica para el cierre de barquetas prefabricadas de diferente
composicion (materiales plasticos en polipropileno, polietileno, PVC,
poliestireno, PET, CPET, materiales expandidos, etc.), utilizando film
termosellable de bobina compatible con la barqueta, para obtener un envasado
con o sin atmosfera modificada, en funcion de los requerimientos del cliente.




Principio de funcionamiento

Las barquetas llenas con producto seran colocadas en un carro alimentador
que, por empuje, desplazara las barquetas hasta el molde de termosellado,
donde se realiza el proceso de envasado del producto siguiendo el siguiente
proceso:

Colocacion automatica de las barquetas en el molde
Cierre del molde

Vacio e inyeccion de gas

Sellado y corte del film de tapa

Apertura del molde

Desplazamiento de film

Evacuacion de envases del molde y salida de la maquina

Caracteristicas técnicas

Area maxima de sellado: 600 x 350 mm
Altura maxima de barqueta: 80 mm (opcional 120 mm/150 mm)
Maquina de constitucion robusta construida totalmente en acero
inoxidable y aluminio anodizado y perfectamente acondicionada para
trabajar en ambientes humedos.
Armario de control totalmente estanco, en el que se incluyen los
elementos electrénicos y neuméticos, incorporando una resistencia anti-
condensacion. . El control de la maquina se hace mediante automata.
Carro de alimentacion de 1 metro con varillas para empuje y
posicionamiento de las barquetas, totalmente construido en inox.
Cadena de arrastre inox
El avance del conjunto cadena-varillas se mueve gracias a un motor de
dos velocidades, controlado por variador de frecuencia, para conseguir
una velocidad variable y una aceleracion controlada.
Cierre de moldes accionado neumaticamente
El cambio de molde se realizara desde la parte frontal de la maquina,
con posibilidad de trabajo en ambos lados de la maquina
Rampa de salida de rodillos ( opcional cinta de salida)
Desbobinador y recogedor de retales motorizado
Dimensiones de bobinas:

» Didmetro maximo de bobina: 300 mm

» Mandril: 76 mm

» El ancho de film se ajustara a las dimensiones del molde
Guardas y dispositivos de seguridad de acuerdo con la normativa CE
Panel de mandos integrada en la estructura de la maquina:(comander)
Visualizador que permite el acceso de todos los parametros de control
de la maquina / con control de produccién, memorizacion de programas
de funcionamiento, seleccién de idioma y pantalla de alarmas.
Regulador de temperatura de sellado
Controlador de vacio



> Pulsador marcha

» Parada de emergencia
= Unidad de acondicionamiento de aire, filtro de aire

» Rapido y sencillo cambio de formato sin necesidad de herramientas

600*350

Dentro de esta superficie de sellado

1: ENTRADA GENERAL DE AIRE MANGUERA REFORZADA =@ 7X @ 10

2 : MANGUERA CONEXION DE BOTELLA DE GAS =@ 7X@ 15
3 : CONEXION ELECTRICA GENERAL

AIRE PRESION 6 KG/CM?
CONSUMO 250 L/MIN®
GAS PRESION 5 — 8 KG/CM?
CONEXION 50Hz | 230V + TIERRA
POTENCIA 10KW-15A
CONEXION 60Hz | 230V + TIERRA
ELECTRICO | POTENCIA 10KW-16A
CONEXION 50Hz | 400V NEUTRO + TIERRA
POTENCIA 10KW-9A
CONEXION 60Hz | 400V NEUTRO + TIERRA
POTENCIA 10KW-10A
BOBINA @ MAXIMO 300MM
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combinaciones de medidas que se nos permita.
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SISTEMA DE VACIO E INYECCION DE GAS

Instalacion que requiere la maquina para el envasado en atmosfera modificada
(MAP). Para ello se realiza primero una evacuacion del aire existente en el
molde mediante una bomba de vacio y posteriormente la inyeccion de gas que
el cliente debe de proveer. La composicién del gas dependera de la naturaleza
del producto.

BOMBA DE VACIO VERSION — Potencia: 100 m°/h (0,<21%)
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Las maquinas envasadoras de termo sellado y termo formado requieren una
bomba de vacio para extraer el aire del interior del envase para envasado de
productos al vacio o para el envasado en atmésfera modificada, que consiste
en la sustitucion del aire por un gas.

Existen una serie de bombas, cuya eleccién dependera de las caracteristicas
del producto a envasar, de la cadencia de la maquina requerida, de la
localizacion de la bomba de vacio, etc.



Especificaciones técnicas de la bomba de vacio

Bomba primaria empleada para hacer ejercer vacio en aplicaciones que
requieren atmaosfera modificada con un porcentaje de oxigeno superior al 21 %.

Bomba de vacio de paletas en dos etapas, lubricacion continua. Incluye filtro de
poliéster.

= Desplazamientos de aire hasta 100 m*/h
» Vacio limite 0,5 mbar

INSTALACION Y PUESTA EN MARCHA

La puesta a punto de la maquina en los locales del cliente se llevara a cabo por
técnicos especializados de HELMERPACK.

De igual modo, el cliente debera disponer de la instalaciéon correspondiente
(Aire, Tension, Potencia) y el material de trabajo necesario para la puesta en
marcha de la maquina en sus locales.

En caso de que la puesta en marcha de la maquina no se llevara a cabo por
incumplimiento de alguno de los requisitos exigidos al cliente
(acondicionamiento de las instalaciones, disponibilidad de producto, film y
personal), los gastos serian a cargo del mismo.

GARANTIA
Doce meses a partir de la aceptacién de la puesta en marcha en su lugar de

destino, obligandose a reparar las posibles averias y/o defectos, asumiendo el
coste y envio de las piezas y componentes utilizados en las reparaciones, asi



como los gastos de mano de obra y desplazamiento del personal de Servicio
de Asistencia Técnica Oficial.

La garantia no cubrira aquellos desperfectos originados por una mala
utilizacion del equipo asi como aquellos problemas ajenos a la maquina y que
estan relacionados con el producto y su vida comercial.

FORMACION

Todos los modelos de HELMERPACK se encuentran debidamente
documentados en cuanto a manuales técnicos se refiere, no obstante y con el
fin de que el cliente pueda utilizar la maquina en condiciones 6ptimas de
trabajo, nuestros especialistas realizaran un training con ocasion de la
instalacion a pie de maquina a las personas responsables designadas por el
cliente.

La formacién contemplara:

- Curso de funcionamiento basico a operarios de maquina y servicio de
mantenimiento del cliente:

=  Funcionamiento de la Instalacion
Errores Comunes
Cambio de Bobinas

- Explicacién de uso, limpieza y mantenimiento de la instalacion
- Explicacién de Manual ( repuestos)

- Explicaciébn de cobertura de garantia de instalacién ( periodo de
validez, coberturas, inclusiones y exclusiones)



